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Slim mulfifasken
mel Index Traub

Trawb heeft een nieuvwe Bng-kartdrasiautomast onbaikield, de TRL20. Misrvoaor i bovendien een nieuwe rbotiader gebouvd, Deze biedt plek 2an veertien pallets (affankelfk van de
producthoogie) en i standsard voorbereid voor sen AD-meetstadion (fofo's: ndex Traub).

Op een as meer of minder kijken ze bij Index Traub niet. Productiviteit en nauwkeurigheid: dat zijn de trefwoorden in de ontwikkeling van
de machines. CNC-draaien als basisbewerking leent zich daar het beste voor, is de overtuiging van de machinebouwer. Waar nodig

aangevuld met een extra freesspindel.
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Ml een eenvoudige handeling kan de el roboicel opalf worden geschoven voor een befare toegankaljicheld

var de machimg,

Gebruiksgemak is het derde sleutelbegrip.
Zoak een robotlader die door de operator bin-
nen een minuut opzij geschoven kan waorden,
gereedschaphouders die zeer snel en pm-
nauwkeurig gewisseld kunnen worden, VPro
programmeerandersteuning. Of een lang-
draaiautomaat die je binnen enkele minuten
ombouwt naar een kortdraaiautomaat.

De machinelijn van Index Traub i gebaseerd
op draaibewerkingen. Daarmee zijn de twee
merken groot geworden. Traub bouwt de
lang- en kortdraaiautomaten; Index van ouds-
her de ABC draaimachines, veoral gekend van-
wege hun productiviteit en stabiliteit. En de
meerspindelautomaten voor de echt grote se
ries. Tegenwoordig is &én bewerking echter
niet meer voldoende. Bedrijven willen minder
omspannen; complest bewerken, draaien en
frezen in &&n opspanning. Kwestie van hogere
nauwkeurigheid en minder handwerk. Index
Traub speslt hisr met de jongste generatie ma-
chines op in door steeds meer freescapaciteit
in de machine te bieden. *Je ziet de switch van
draaifrees- naar freesdraaicentra,” zegt Gerlof
Vollerma van Laagland, dat Index Traub in Me-
derland vertegenwoordigt.

Index R200
Tijdens het open huis in de fabriek van Traub,

R200, het freesdraaicentrum. In de grotere
broer R300 hebben de twee simultaan wer-
kende fressspillen sen vermogen van 32.9 KW,
In de basis blijft het een draaimachine; uit-
gangspunt blijft stafmateriaal; maar de ma-
chine gaat zwaardere freeshewerkingen niet
uit de weg. De machinebouwer zet dit type in
de =igen fabrieken ondermeer in woor de pro-
ductie wan de VDFhouders voor de draaimachi-
nes. “Daarmee worden opspanningen uitge-
spaard,” vervolgt Vollema. “En het zagen, de
serste stap die je wel hebt als je op sen S-asig
bewerkingscentrum werkt.” Doorlooptijdre-
ductie in de productie kan oplopen tot wel 60
procent. De R-serie leent zich eveneens voor de
productie van luchtvaartonderdelen, zoals tur

bineschoepen. Compleet afgewerkt in één keer,
ook de achterkant dankzij de subspil. Dankzij
slijp- en vertandingssoftware is de machine zeer
breed inzetbaar.

Tweede generatie G200

Tussen de pure draaimachines ak de Index ABC
lijm en de freesdraaicentra uit de R-serie in, zit-
ten de draaifreescentra wit de G-serie. Op de
AME 2016 toonde Index het prototype van de
tweede generatie van de G200; op de huisshow
werd het definitieve productiemodel onder
spaan gedemonstreerd. Het gaat hier om een
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Tipders de hubshow dermorstreerde Traub de nisvwe draalaufomaat
mel een Renishaw Equator voor el vergelieand meten van de
producted,

teiten (7200 rpm, 22 kW vermaogen en 52 Nm
koppel). De nadruk ligt op het draaien, met
twee onderturrets met ¥-as en een revolver (14
VDI 25 posities) met Y-as die gecombineerd is
met een freesspil die aan de andere kantvan de
zwenkkop zit. De geintegreerde B-as zorgt voor
sen snelle wisseling van draaien naar frezen. De
ketting van de G220 biedt ruimte aan zeventig
of maximaal 140 freesgereedschappen en die

zag je deze trend ondermeer terug in de Index draaifreescentrum met behoorlijke freescapaci-  van de G200 heeft er zes. ER
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De tweede generatie G200 beschilt over een grotere werkruimte
doordat de constructée 5 veranderd, De constructeurs hebben deze
autra ruirmie banut om nog een tweede onderturet te plagtsan.
Deze kan onder de hoofdsp geparkesnd worden ails het nodig is om
eventuele botsingen te vermijden.

Van de eerste generatie G200 staat er in Neder
land een flink aantal. Voor de tweede generatie
zijn de engineers vooral aan de slag gegaan

meet het bed. De stabiliteit van het nieuwe, ver-
ticale machinebed - het C-frame - zorgt voor
langere standtijden van gereedschappen, be
tere opperviaktekwaliteiten en simpelweg
meer productiviteit. “De platenkinematica zit
bij deze machines anders in elkaar dan bij CNC
bewerkingscentra,” legt Eddo Cammeraat, di-
recteur van Laagland, uit. *Daardoor halen de
machines enorm hoge snelheden zonder trillin-
gen,” Daarnaast verbetert de ergonomie door-
dat de operator als het ware in de machine
stapt voor het verwisselen van gereedschappen.
"Vergelekan met een schuinbedmachine zijn de
turrets beter bereikbaar voor het wisselen van
de gereedschappen.” Index bowwt de G- en ook
de R-reeks altijd met subspil, die het werkstuk
overneemt zodat ook de zesde kant compleet
afgewerkt kan worden in de machine. Bij de
G-machines kunnen tot vier gereedschappen
gelijktijdig werken.

TNL20 met robotcel

Stabiliteit kenmerkt ook de nieuwe TNL20
draaiautomaat van Traub. Dit is een heel
nieuwe machine, die op termijn de TNL18 zal
aflossen. Waaruit blijkt dan de hoge stabili-

teit? Traub heeft voor deze lang-kortdraai-
automaat een bijzondere versie van het ro-
botlaadstation Xcell plus ontwikkeld. Deze
wordt geintegreerd in de CNC-machine.
Standaard biedt de rebotcel de mogelijkheid
om een meetopstelling te integreren, zoals
de Renishaw Equator. Ondanks dat de robot-
cel via twee rails aan de machine is beves-
tigd, kunnen de werkstukken gemeten wor-
den terwijl een ander product wordt be-
werkt. Traub kiest bij deze machine duidelijk
voor niet alleen compleet bewerken maar
ook foutlsos, door in de cel de producten te
controleren. De robotcel beschikt over maxi-
maal veertien pallets, die vrij in te delen zijn.
De complete cel kan over de rails naar een
parkeerstand worden geschoven. Op dat
moment is de machine vrij toegankaelijk, net
zoals zonder automatisering. Traub bena-
drukt het belang hiervan, bijvoorbeeld wan-
neer er gereedschappen gewisseld moeten
waorden. De robotcel maakt de TNL2O ge
schikt voor het bewerken van rotatie giet
stukken. De machine kan echter net zo goed
gebruikt worden om producten vanaf staf te
bewerken. De rebotcel sluit namelijk niet uit

De Integratie van andere bewerkingen in de machine komt corspronkeiifk voort uit de verticale daaimachines die index bouwt. Hier een voorbeeld van een slijpunit
geintegreand in een vertiaal draafcentunm.
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dat er een stangenlader gekoppeld wordt.
Traub heeft bij deze nieuwe machine veel
aandacht besteed aan de thermische stabili
teit, cndermeer door de hydraulick helemaal
uit de machine te verbannen. Dat levert
naast minder warmte ook kortere cyclus
tijden op. De preumatische spancilinder
spant het werkstuk vijf keer sneller op dan
de hydraulische variant: 0,2 versus 1 seconde,

Stafaanvoer ombouwen

Hoe zeer de madhinetypen van Index Traub on-
derling van elkaar verschillen, de rode draad i
telkens het CMC-draaien. Dat schept de moge-
lijkheid om via een stangenlader relatief een-
voudig de machine te automatiseren. Index
Traub heeft de klasieke MBL stangenlader op-
nieuw geéngineerd. Allereerst wordt de dra-
gende constructie van het stafmagazijn voort-
aan van mineraalbeton gemaakt. Deze staat op
een betonnen basis, die voor demping en een
goede toegankelijkheid zorgt. De belangrijkste
verniewnwing is dat het ombouwen van de sta
faanvoer en machine naar een andere diameter
niu slechits 7 minuten vergt, tegenover een half
uur bij de vorige generatie, <

De hoofdspil en de drie revolvers (allen met ¥-as)
van die G200 kunnen gelfitiidly san een product
werken. Dok kunnen twee gereedschappen op de
hoofdspil warken an het derde op de subspil.
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Meerspindelautomaten: tot achttien CNC-gestuurde assen
Productiviteit zit ingebakken in het DMA van de Index Traub engineers. Dat geldt zeker voor
de meerspindelautomaten van Index, bedoeld voor het echte seriewerk. De kunst is de ver-
schillende cyclustijden zo dicht mogelijk bij elkaar te houden. Index levert daarvoor de nodige
softwaretook, mede ontwikkeld met Siemens dat eveneens de basis voor de besturing van
de Indexmachines levert (Sinumerik 240D). Index heaft zowel een niewwe 8 spindelautomaat
met zes spindeks bowwt Index nu een macdhine met acht motorspindels, aangevuld met maxi-
maal tewee synchroonspindels woor de bewerking van de achterzijde van het product. Deze
MSADC-E kan gebouwd worden met achttien CNCsleden (07 en eventusel Y). Voor elk van
de motorspindel kan een ander toerental geprogrammeerd worden, zodat elke bewerking
geoptimaliseerd verloopt. Voor de M50 meerspindelautomaten is een niewws stangenlader
ontwikkeld. Hierin is nu een boorunit geintegreerd die de boring maakt, noodzakelijk voor
een comecte positionering. Deze boorbewerking gebeurt hoofdtijd parallel en gaat dus niet
ten koste van de cydustijd per product.
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